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INSTRUCOES

. Confira se as informagoes sobre a Area do Concurso, o numero do Edital e o Campus, que estao

descritas na capa deste Caderno de Prova, estao de acordo com os dados do seu comprovante

definitivo de inscricao.

. Inicie a prova lendo as instrucdes que estdo no Caderno de Prova.

. A ordem de resolucao das questoes é uma escolha do proprio candidato, porém elas devem ser

respondidas na folha definitiva de respostas, obrigatoriamente, na ordem em que constam no
Caderno de Prova.

. Atencao: As folhas de rascunho nao serao corrigidas pela Banca Examinadora. As folhas definitivas

de respostas sao os Unicos instrumentos que serdo avaliados e sob nenhuma hipétese serao
substituidas.

. E proibido assinar e fazer qualquer tipo de marcacao no Caderno de Prova, nas folhas definitivas

de respostas e nas folhas de rascunho, sob pena de eliminacao deste Concurso Publico.

. Responda as questdes nas folhas definitivas de respostas fornecidas pelo aplicador.

. Nenhuma folha devera ser destacada do Caderno de Prova, das folhas definitivas de respostas ou

do rascunho.

. Nao serdo fornecidas folhas extras para rascunho ou para responder as questdes de prova.

. O Caderno de Prova, as folhas definitivas de respostas e as folhas de rascunho deverao ser devolvidos

juntos para o Aplicador.

10. O tempo regulamentar de prova é de 4:30 (quatro horas e trinta minutos) e sera exigido um

tempo minimo de permanéncia em sala de 1 (uma) hora, para garantir o sigilo da prova.

11. Esta prova contém 18 (dezoito) questdes (17 objetivas e 1 discursiva) e serd avaliada em 100,00

(cem pontos).

12. Durante a realizacao da Prova Escrita, o candidato poderd portar somente: caneta esferografica

2/13

de tinta preta ou azul, de corpo transparente.
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QUESTAO 01 (05 pontos)

Sobre o processo de soldagem a Arco Elétrico com Eletrodo Revestido (Shielded Metal Arc Welding,
SMAW) e suas especificidades, julgue se as proposicoes a seguir sdo verdadeiras (V) ou falsas (F).

() O soldador controla o comprimento do arco elétrico, quando o processo é realizado de forma
manual, assim, é comum utilizar fontes de tensdo constante nesse tipo de processo.

() O sopro magnético, nesse processo, € utilizado para direcionar o metal fundido para a poca de
fusdo, prevenindo descontinuidades como a falta de penetragao.

() O tipo de corrente elétrica e a polaridade influenciam, dentre outras coisas, a forma e as dimen-
soes da poca de fusdo, considerando as demais varidveis constantes, a polaridade inversa (CC+)
proporciona maior penetracdo em comparacao com a polaridade direta (CC-).

() Oeletrodo E7018, frequentemente utilizado nesse processo, é um consumivel com revestimento
basico.

A sequéncia correta é
a) V, V,EF.
b) FEV,V, V.
o FEEV,V
d) V. F F V.
e) ,F V. F

QUESTAO 02 (05 pontos)

Considerando os consumiveis utilizados no processo de soldagem a Arco Elétrico com Eletrodo
Revestido (Shielded Metal Arc Welding, SMAW) e suas especificidades, julgue se as proposicoes a
seguir sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() O revestimento dos eletrodos é composto por diferentes materiais, como o ferro-manganés e
o ferro-silicio que, quando utilizados, tém como principais funcoes a formacao de escéria e a
facilitacao da fabricacao dos eletrodos por extrusao.

() O revestimento rutilico, aplicado aos eletrodos, contém uma quantidade significativa de TiO,,
produzindo uma escéria abundante, densa e de facil remocao.

() Oseletrodos revestidos devem ser armazenados em estufas, cuja temperatura depende do material
da alma do eletrodo e ndo da composicdo quimica do revestimento.

( ) Afaixadecorrenterecomendada para um eletrodo especifico, depende principalmente do diametro
e do material da alma, do tipo e espessura do revestimento, além da posicao de soldagem.

A sequéncia correta é
a) EEV, V.
b) FV, F V.
o FEV.VFE
d) V.F F V.
e) V,EVF
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QUESTAO 03 (05 pontos)

A respeito dos consumiveis utilizados no processo de soldagem a Arco Elétrico com Eletrodo de Tungs-
ténio (Tungsten Inert Gas, TIG) e suas especificidades, julgue se as proposicdes a seguir sdo verdadeiras
(V) ou falsas (F).

() Autilizacdo de hélio (He) em vez do argonio (Ar), mantendo as outras varaveis constantes, gera uma
maior penetracao nesse processo, considerando o cordao de solda.

() Os gases que podem ser utilizados no processo TIG incluem argoénio (Ar), hélio (He), didéxido de
carbono (CO,) e mistura entre estes.

() Os eletrodos de tungsténio puro apresentam um custo maior em comparacdo aos dopados com
CeO, ou ThO,, e geralmente sao utilizados somente em corrente continua.

() O uso de argonio (Ar) em vez de hélio (He), nesse processo, facilita a abertura do arco elétrico.

A sequéncia correta é

a) , EF V.
b) F V., V, V.
o FEV,VF
d) V.EF V.
e) ,FV,F

QUESTAO 04 (05 pontos)

Sobre o processo de soldagem a Arco Elétrico com Eletrodo de Tungsténio (Tungsten Inert Gas, TIG)
e suas especificidades, julgue se as proposicoes a seguir sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() O tipo de corrente elétrica e a polaridade afetam, nesse processo, dentre outras coisas, a forma e
as dimensoes da pocga de fusdo, considerando as outras varidveis constantes, a polaridade inversa
(CC+) gera mais penetragao do que a polaridade direta (CC-).

() Na soldagem TIG, o inversor de alta frequéncia é aplicado para possibilitar a abertura e ou a
manutencao do arco elétrico sem a necessidade de tocar o eletrodo de tungsténio na peca.

() A vazao de gas de protecao deve ser iniciada antes da abertura do arco elétrico (pré-purga)
e interrompida apds a extincdo do arco elétrico (pds-purga), nesse processo, para proteger o
eletrodo.

() Atocha para o processo TIG, independente dos valores de corrente e do fator de trabalho, pode
ser resfriada apenas com o proprio gas de protecao.

A sequéncia correta é

a) ,EFF
b) F.FV, V.
o V.V,V.F
d)V,EF V.
e) FEV,V.F
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QUESTAO 05 (05 pontos)

Considere o processo de soldagem a Arco Elétrico com Protecao Gasosa (Gas Metal Arc Welding,
GMAW), suas especificidades e o oscilograma apresentado.
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Oscilograma de corrente de um procedimento de soldagem GMAW.
Fonte: Santana; 2010.

O oscilograma revela que o ajuste das diferentes variaveis possibilitou

a) a transferéncia metalica por curtos-circuitos, com frequéncia aproximada de 25Hz.
b) a transferéncia metalica por curtos-circuitos, com frequéncia aproximada de 1500Hz.
¢) a transferéncia metdlica globular, com frequéncia aproximada de 25Hz.

d) a transferéncia metalica globular, com frequéncia aproximada de 1500Hz.

e) a transferéncia metalica spray, sem ocorréncia de curtos circuitos.
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QUESTAO 06 (05 pontos)

A respeito do processo de soldagem a Arco Elétrico com Protecao Gasosa (Gas Metal Arc Welding,
GMAW) e suas especificidades, julgue se as proposicoes a seguir sdo verdadeiras (V) ou falsas (F).

() Na Soldagem GMAW, atendidas as condicoes especificas, a partir de um valor de corrente elétrica
denominado como corrente de pico, ocorre a transicao do modo de transferéncia metalica glo-
bular para o modo de transferéncia metdlica spray (ou pulverizacao axial).

() Os arames de aco macicos cobreados, aplicados na soldagem GMAW, possibilitam melhor conta-
to elétrico com o bico (ou tubo) de contato, e menor stick-out (comprimento de arame energiza-
do, apds o bico de contato), gerando mais energia.

() Os diferentes gases de protecao podem, mantendo as outras variaveis constantes, propiciar dife-
rentes morfologias do cordao depositado.

( ) Durante a soldagem de aco, usando CO, como gas de protecao, é apropriado, nesse processo,
usar arames de aco com maiores teores de silicio e manganés.

A sequéncia correta é

a)V,E V. F
b) FV, V, V.
AFV,V.F
d)V.FEE V.
e)FFV, V.

QUESTAO 07 (05 pontos)

Sobre os processos de soldagem, brasagem e corte a gas (combustivel/comburente) e suas especifici-
dades, julgue se as proposi¢oes a seguir sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() Os reguladores de pressao devem ser mantidos lubrificados com éleo ou graxa para possibilitar
um ajuste suave entre os gases (oxigénio/acetileno), evitando explosoes.

() O projeto dos macgaricos injetores, em relacdo aos misturadores, exige a utilizacdo de maiores
pressoes de acetileno, para contrapor a injecao de oxigénio.

() Na chama, a reacao de queima do C,H, com O, gera, dentre outras coisas, CO, gas prejudicial a
saude do soldador, e agua, prejudicial a junta soldada.

() O macarico possibilita a formacao de diferentes chamas, sendo a chama neutra a mais utilizada

na soldagem de acos ao carbono.

A sequéncia correta é

a)V,E V, V.
b) F FV, V.
OFV,V.F
d)V.EFE V.
e)FEFEV
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QUESTAO 08 (05 pontos)

De acordo com os processos de soldagem, brasagem e corte a gas (combustivel/comburente) e suas
especificidades, julgue se as proposicoes a seguir sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() O processo de oxicorte convencional pode ser realizado com sucesso em agos ao carbono, agos
inoxidaveis e ligas de aluminio.

() Na brasagem de acos ao carbono, a temperatura de fusao do metal de deposicao deve ser maior
do que a do metal base, pois ha intencao de evitar a formacdo da Zona Termicamente Afetada
(ZTA).

() As chamas redutora, neutra e oxidante sao utilizadas para fins de aplicagao industrial, sendo que
a chama oxidante apresenta um penacho menor e um chiado caracteristico e mais estridente do
gue a chama neutra.

() Oscilindros de acetileno, por motivos de seguranca, sdo confeccionados a partir de tubos de aco
sem costura, isentos de qualquer material interno que possa reagir quimicamente com o CH,,
evitando assim a ignicao involuntaria.

A sequéncia correta é

aFV,V,F
b) V, F V, V.
oFRREVFE
d)V.EE V.
e)V,EFF

QUESTAO 09 (05 pontos)

Sobre a Soldagem por Resisténcia Elétrica e suas especificidades, julgue se as afirmativas a seguir sao
verdadeiras (V) ou falsas (F).

() A Soldagem por Pontos é menos eficaz em materiais com alta condutividade térmica e elétrica,
como o aluminio.

() Os eletrodos de cobre eletrolitico sao frequentemente utilizados na Soldagem por Pontos para
diminuir a resisténcia elétrica e aumentar a eficiéncia térmica do processo.

() Asoldagem por Pontos de materiais dissimilares é possivel, desde que seja gerada menos energia
do lado do material que possuir maior condutividade térmica.

() A qualidade da Soldagem por Pontos pode ser influenciada pela preparacdo das superficies a
serem unidas, sendo importante que as superficies estejam livres de carepas, 6leos e pintura.

A sequéncia correta é

a)V.F FV.
b) V, F V, V.
oFFVF
dV,V.F V.
e)F FFV.
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QUESTAO 10 (05 pontos)

Os processos de fundicao podem exigir o entendimento dos diagramas de equilibrio e das transfor-
macoes de fase nas ligas metalicas. A figura a seguir representa parte do diagrama Fe-Fe C.
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Representacao esquematica da transformacédo da austenita em ferrita pro-eutetoide e perlita (P) em aco de composicdo hipoeutetdide em
condigbes proximas ao equilibrio. Fonte Colpaert, 2008 (adaptado).

Considerando que a figura exiba o resfriamento de uma liga com 0,4% de carbono, que a ferrita
alfa tenha uma solubilidade maxima de 0,02% de carbono, por meio da regra da alavanca, é correto
afirmar que a porcentagem de austenita na temperatura correspondente a linha A1 (Diagrama de
equilibrio Fe-Fe,C) é de, aproximadamente,

a) 21%.

b) 0% (zero por cento).
c) 100%.

d) 51%.

e) 81%.
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QUESTAO 11 (05 pontos)

Sobre os modelos permanentes para a fundicdo em areia Umida, julgue se as proposicoes a seguir
sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() Devem possuir, dentre outras coisas, angulos de saida para facilitar o escoamento dos gases ge-
rados no processo, aumentando assim a permeabilidade do molde.

() Devem possuir dentre outras coisas, quando necessario, marcacdes para macho, que ap6s a
moldacao deixam sua impressdo no molde possibilitando a fixacdo dos machos e facilitando a
moldacgao.

() Devem ter os seus angulos de saida orientados pela superficie de apartacdo do molde.
( ) Devem ter os angulos de saida das partes internas, que corresponde a bolos de areia, menores do

que os previstos para partes externas.

A sequéncia correta é

aV,V,V,F
b)F V,V, F
oFRREVFE
d)V,V,.F V.
e)V,FV,F

QUESTAO 12 (05 pontos)

A respeito dos processos de fundicdo e suas especificidades, julgue se as proposicoes a seguir sao
verdadeiras (V) ou falsas (F).

() Os massalotes utilizados nos projetos de fundidos devem estar localizados na regido da peca que
ird se solidificar primeiro, para reter as impurezas e evitar a formacao de tensoes residuais na peca.

() Os massalotes abertos (em contato com atmosfera externa ao molde) possuem maior eficiéncia
térmica e, por terem maior altura, exercem maior pressao metastatica do que os massalotes “ce-
gos” (sem contato com atmosfera externa ao molde).

() Os massalotes utilizados nos projetos de fundidos ndo podem sofrer a acdo da contracédo volu-
métrica de solidificacdo, chamada de rechupe.

() Os massalotes utilizados nos projetos de fundido devem atuar como regiao de pressao maxima.

A sequéncia correta é

a)FFEV,F
b)F FV, V.
oFFFEV
dFV,FEV.
e)V.EFF

Concurso Publico Docente EBTT * 2024 9/13



QUESTAO 13 (05 pontos)

Sobre os processos de fundicdo em molde de areia e suas especificidades, julgue se as proposicoes a
seguir sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() Com relacao as areias aplicadas a fundicao, desconsiderando o custo, o ideal é que estas apresen-
tem a menor expansao térmica (expansao livre por choque térmico) possivel, para evitar defeitos
no fundido.

() A areia de Silica (quartzo) possui o menor indice de expansao volumétrica (expansao livre por
choque térmico) em relagao as areias de Zirconita e Cromita.

() A areia de fundicao de graos arredondados necessitara, para a moldacao, de uma menor quanti-
dade de ligantes do que a areia de graos angulares.

() Aareia de fundicao pode ser caracterizada pelo seu médulo de finura (AFS) e, na fundicao de nao
ferrosos, processo Shell Molding, o médulo de finura deve ser menor ou igual a 30.
A sequéncia correta é

a)V,EV,F
b) F FV, V.
oV,EFEF
dEV,V, V.
e)V.V,V, F

QUESTAO 14 (05 pontos)

Considerando os processos de moldacao e de confeccao de machos com Silicato de Sédio e CO, e
suas especificidades, é correto afirmar que os moldes e machos ganham resisténcia em funcao da

a) cura em fornos com temperatura controlada.

b) compactacao da mistura areia e silicato de sédio.

c) gasagem (insuflacao) de CO, na mistura de areia e silicato de sodio.

d) compactacao da mistura areia e silicato de sodio, e cura em fornos com temperatura controlada.

e) dextrina utilizada no processo.
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QUESTAO 15 (05 pontos)

De acordo com os processos de fundicao em molde de areia Umida e suas especificidades, julgue se
as proposi¢oes a seguir sao verdadeiras (V) ou falsas (F).

() A bentonita desempenha um papel fundamental no processo, retendo a dgua na interface dos
graos de areia, agindo como aglomerante.

() A diminuicao do tamanho médio dos graos, tende a diminuir os valores de resisténcia mecanica
e de diminuir a permeabilidade do molde.

() Uma das funcoes dos massalotes é conter quantidade suficiente de metal para compensar a con-
tracao volumétrica da peca.

() O fluxo de metal para dentro do molde tende a ser constante durante o vazamento da liga, man-
tendo-se a bacia de vazamento cheia, .

A sequéncia correta é

a)FEV,V, V.
b)F FV, V.
AV,V.FF
d)V.EV, V.
e)V,V,V,

QUESTAO 16 (05 pontos)

A respeito dos processos de fundicao e suas especificidades, julgue se as proposicdes a seguir sao
verdadeiras (V) ou falsas (F).

() O processo de fundicdo com molde permanente (matriz metdlica) ndo utiliza machos para pro-
duzir detalhes internos.

() Escorias, corrosao ou erosao de refratarios das paredes do forno, assim como canais de vazamen-
to, metais e ligas de dissolucao dificil no banho metalico sao inclusdes enddgenas.

() Na fundicdo em areia, os modelos de poliestireno expandido (isopor) podem ser utilizados como
modelo perdido na producao, por exemplo, de pecas unitarias de grandes dimensodes e de dificil
moldagem.

() Na moldacdo com utilizacdo de machos descartaveis, para detalhes internos, espera-se que os
machos, apoés a etapa de vazamento e desmoldagem, apresentem colapsibilidade.

A sequéncia correta é

a)V,V,V F
b)F F F V.
oV.FEFEF
dFV,VV
e)EFEV, V.
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QUESTAO 17 (05 pontos)

Sobre os processos de fundicao e suas especificidades, julgue se as proposicoes a seguir sao verda-
deiras (V) ou falsas (F).

() O processo de fundicao de aluminio, com molde permanente (matriz metalica) e vazamento por
gravidade, nao utiliza massalotes, pois estes nao tém funcao nestas circunstancias.

() As panelas podem ser compostas de diferentes materiais, tais como aco, grafite, carbeto de silicio,
estrutura de aco revestida de refratarios, e, para evitar acidentes, o ideal é manté-las na tempe-
ratura ambiente antes de receber o metal liquido.

() Na moldacdo com areia Umida, pode-se usar, em projeto especifico, apenas um tipo de areia
(mesma composicdo quimica), mas com caracteristicas diferentes em funcao de ser areia de fa-
ceamento ou areia de enchimento, favorecendo aspectos como acabamento e integridade fisica
(auséncia de defeitos) do produto final.

() No preparo das ligas metalicas para fundicdo, podem ser usados fornos a cadinho, cujo aque-
cimento pode ser pela queima de combustiveis sélidos, liquidos ou gasosos, assim como por
resisténcia elétrica.

A sequéncia correta é

a)F V,FE V.
b)F FV, V.
oV,.FFEF
dFE V.V, V.
e)V.V,V,
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QUESTAO 18 (15 pontos)

Considere a utilizacao de moldacao em areia Umida e/ou moldacao em areia com silicato de sédio e
CO, (incluindo a confeccdo de macho), para a confeccao de pega fundida em liga de aluminio, con-
forme desenho a sequir.
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Fonte: Boletim Técnico HITACHI, set. 2018.

a) Com foco apenas na etapa de projeto e fabricacdo do modelo (permanente), DESCREVA 05 (cinco)
alteracoes que o modelo deve apresentar em relagao a peca acabada. JUSTIFIQUE cada uma.

b) Tendo em vista a necessidade de determinar a quantidade minima de material para a confeccao de

01 (uma) peca, CITE quais elementos do projeto de moldacao devem ser levados em consideracao.
JUSTIFIQUE sua resposta.
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